Zalacznik nr 4 do Umowy
¢+ ZAKRES PROWADZENIA KONSERWACJI DZWIGU
1 Wymagania ogodlne.

a. Kazdy dzwig dopuszczony do eksploatacji powinien mie¢ zapewniong konserwacje
przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach, posiadajace uprawnienia odpowiedniej
kategorii, nadane przez organa dozoru technicznego;

b. Osoba sprawujgca  konserwacje  powinna wykonywa¢ te  czynnosci  przy
wspotudziale co najmniej jednego pracownika;

c. W maszynowni dzwigu powinny znajdowac si¢:

o instrukcja eksploatacji dzwigu wraz ze schematami potaczen elektrycznych oraz ich
opisem;
e klucz do awaryjnego otwierania drzwi przystankowych;
e dziennik konserwacji dzwigu,
2.0Obowigzki konserwatora.
Konserwator zobowiazany jest:

a. przestrzega¢ instrukcji konserwacji, wymogéw zawartych w dokumentacji techniczno
- ruchowe poszczegbdlnych podzespotow dzwigu, norm i warunkoéw technicznych dozoru
technicznego oraz przepisow bhp;

b. usuwac na biezaco usterki i inne nieprawidtowosci w dzialaniu urzadzenia oraz nie rzadziej
niz co 30 dni poddawac urzadzenie przegladowi;

C. bezzwlocznie powiadamia¢ nadzor uzytkownika dzwigu o zauwazonych usterkach,
wymagajacych zatrzymania urzadzenia w celu przeprowadzenia naprawy;

d. odnotowac¢ w dzienniku konserwacji przeprowadzane przeglady lub naprawy, z podaniem
ich zakresu oraz wnioskOw 1 spostrzezen.

3. Rodzaje przegladow konserwacyjnych.

Ustala si¢ nastgpujace przeglady konserwacyjne:

a. Przeglad nr 1 - wykonywany co 30 dni;

Zasadniczym celem tego przegladu jest biezace sprawdzenie dzwigu pod katem
bezpieczenstwa jego uzytkowania.

b. Przeglad nr 2 - wykonywany co roku.

Jest to przeglad konserwacyjny gtowny, ktéorego celem jest gruntowna obstuga
techniczna poszczegdlnych podzespotow i elementow dzwigu, zapewniajgca odtworzenie
stanu technicznego dzwigu.
Wymienione okresy przegladéw sa maksymalnymi dla dzwigu pracujacego
normalnie. W przypadku, gdy przeglady nr 2, wykonywane w terminach
podanych powyzej nie zapewniatyby nalezytego stanu technicznego dzwigu, okresy
wykonywania tego przegladu mozna skroci¢ odpowiednio do potrzeb.

4. Zakres przegladu nr 1.

Zakres przegladu powinien obejmowac nastepujace czynnosci:
a  MASZYNOWNIA:

sprawdzenie napigcia fazowego, przewodowego 1 sterowego;

kontrola dziatania wytacznika glownego;

sprawdzenie obwodow ochrony przeciwporazeniowej 1 zabezpieczen;

* & & o

dokrgcenie przewoddéw ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na stan listew
zaciskowych w miejscach polaczenia lacznikéw obwodow bezpieczenstwa;



. sprawdzenie stanu stykéw 1 przekaznikow;

¢ sprawdzenie stanu oleju w samosmarach i ewentualne jego uzupeknienie;

¢ sprawdzenie stanu przewodow ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na ich stan
zewnetrzny,

b. KABINA | RAMA KABINOWA:

. sprawdzenie stanu lin nos$nych i ich zamocowan oraz kragzkéw linowych i
zabezpieczen przed wypadnigciem liny z rowka;

¢ sprawdzenie stanu prowadnikéw kabinowych i luzow na prowadnicach oraz
stanu ich smarowania;

¢+ wykonanie dwoch jazd w gore 1 w dot;

¢ sprawdzenie i regulacja zatrzymywania si¢ kabiny na przystankach;

¢ sprawdzenie dziatania elementow kasety dyspozyciji;

¢ sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: o§wietlenie, instrukcja obstugi;

¢ sprawdzenie dziatania fotokomoérek lub bariery swietlnej;

C. SZYB:
. sprawdzenie drzwi przystankowych: dzialania tacznikow i rygli, regulacja,

usuniecie usterek i smarowanie;
¢ sprawdzenie dzialania kaset wezwan;
¢+ sprawdzenie mocowania przestonek impulsatorow lub magneséw;
¢+ sprawdzenie dziatania wylacznikow koncowych i krancowych;
¢ sprawdzenie stanu mocowania instalacji elektrycznej ze szczegdlnym zwroceniem uwagi
na stan instalacji ochronnej;
+ sprawdzenie dzialania wylgcznikow dzwigu;
d. PODSZYBIE:
+ sprawdzenie mocowania prowadnic;
¢ sprawdzenie mocowania spr¢zyn zderzakow;
¢ sprawdzenie dzialania wylacznika sterowania ,,stop".
5. Zakres przegladu nr 2.
Zakres przegladu powinien obejmowac nastg¢pujgce czynnosci:
a MASZYNOWNIA:

¢ dokrgcenie przewodow na listwach zaciskowych 1 zaciskach aparatow
elektrycznych;
¢ sprawdzi¢ czy wylacznik gldéwny nie wykazuje zacig¢;
¢ rozebranie stycznikow, oczyszczenie z kurzu 1 usunigcie $§ladow opalenia
stykow;
¢ oczyszczenie gniazd bezpiecznikowych 1 sprawdzenie, czy wkladki sg prawidlowe;
¢ uzupetnienie zniszczonych oznaczen na listwach zaciskowych aparatéw
elektrycznych oraz odkurzenie wngtrza szaf sterowniczych;
¢ oczyszczenie z kurzu stykow przekaznikow 1 usuniecie $ladow opalenia
stykow;
. sprawdzenie stanu naladowania akumulatorow 1 w razie potrzeby zgloszenie
uzytkownikowi konieczno$ci wymiany na NOWEe;
¢ uzupehienie brakujacej dokumentacji, jaka powinna znajdowaé si¢ W
maszynowni,

¢ zapewnienie nalezytego stanu pomieszczenia maszynowni;



. oczyszczenie 1 konserwacja czesSci ruchomych wylgcznika krancowego i
facznikow bezpieczenstwa;

* oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych oraz dokrecenie w nich
zaciskow laczeniowych;

¢ oczyszczenie kasety dyspozycji i dokrecenie przewodow;

¢ sprawdzenie mocowania kabla zwisowego;

¢ ogledziny ramy kabinowej oraz jej potaczen z napedem, w przypadku

stwierdzenia korozji ramy kabinowej, nalezy ja po oczyszczeniu pomalowac;

b. SZYB:

¢ oczyszczenie $cian 1 wszystkich elementow dzwigu;
¢ sprawdzenie i regulacja ustawienia prowadnic oraz dokrecenie Srub mocujacych
prowadnice;
¢ sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek;
¢ oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodow do aparatow elektrycznych;
¢ dokrecenie zaciskdéw instalacji ochronnej;
¢ oczyszczenie, konserwacja i regulacja drzwi przystankowych.
c. PODSZYBIE:
¢ oczysci¢ podszybie z zanieczyszczen;
¢ oczysci¢ styki i1 dokreci¢ przewody w aparatach elektrycznych;
d. (1 Po uzyskaniu od uzytkownika dzwigu zlecenia wykona¢ Iub zleci¢ wykonanie
specjalistycznych ~ pomiarow  rezystancji  izolacji 1  skuteczno$ci  ochrony
przeciwporazeniowej — W terminach wynikajacych z przepisoéw.



